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Technalogy 44 __»” La complessita dei processi produttivi

L'analisi dei dati del processo € molto
molto complessa. Ci sono molti insiemi di
dati, provenienti da diverse fonti e per
trasformarli in informazioni significative &
necessario un metodo per gestirli in modo
che siano tutti nel posto giusto al momento
giusto

* Identificare alla radice la causa dei problemi nelle lavorazioni
* Identificare il lotto migliore nel tentativo di replicarlo

* Ridurrei costi e gli sprechi

* Migliorare l'efficienza e la qualita

web edition

''''''''

¥ var (Time) (shifted)

'''''''

0 11 12 13



Servilecno

Technology 4.0 da 40 anni

Comprendere il processo in profondita

1. CAPIRE le variazioni di 2. RIDURRE le variazioni di 3. OTTIMIZZARE il processo
processo processo

Analisi di processo Monitoraggio e Predizione del Simulazione e ottimizzazione del

Ottieni nuove informazioni dai dati e processo processo

scopri le cause profonde delle Monitorare le prestazioni del processo Consigliare impostazioni ottimali o

variazioni delle prestazioni di per rilevare tempestivamente le chiudere il ciclo per un controllo

processo deviazioni e prevedere guasti e KPI ottimale dei setpoint di processo

per ridurre la variazione delle

prestazioni del processo -
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Servilecno 1 Un maturity model
-~~~ - per |'analisi dei “big data di impianto”
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N NG Automatic Root pause _|dent|f|cat|on
accelerates continuous improvement
-> Early Warnings reduce downtime & waste
i Proactive Actions improve quality, stability
Process ... * & reliability

Process Digital Twin based What-if
-> Simulations accelerate accurate decisions

at a lower cost

Optimal Process Setpoints improve
-> throughput at acceptable quality by up to

10%

h Proficy CSense 8.0 from GE Digital




Serviiee » Possibili scenari architetturali

Historian
Standard / . Proficy CSense Operations Hub
Enterprise

Proficy CSense Operations Hub
Proficy CSense Operations Hub
Proficy CSense Operations Hub

et -Proficy CSense 8.0 from GEDigital
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Miglioramento Continuo
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i Deicrete and Batch Troublethooter - Trend ampt Pump

File View Window Help
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